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Основополагающее тенденции в области инженерии остаются неизменными – оптимизация процессов во всех основных областях, включая проектирование, создание, а также планирование и прогнозирование производства.
Планирование производства нацелено на максимально эффективное использование имеющихся ресурсов путем постановки задач для производства, описания средств достижения и определение последовательности действий и сроков реализации.
Грамотно составленное производственное планирование позволяет решить ряд проблем, среди которых: рост качества, выпускаемой продукции; сокращение издержек производства, расширение «клиентской базы», создание ресурсного запаса, используемый в непредвиденных обстоятельствах.
В понятие производственного планирования входит:

- описание технологического процесса;

- состав необходимого оборудования;

- перечень материалов;

- перечень необходимой оснастки и инструмента;

- трудовые ресурсы и квалификация работников;

- условия работы с заказчиками и поставщиками;

- контроль качества промежуточной и готовой продукции;

- себестоимость производимой продукции.

Рассмотрим такой фактор как перечень необходимой оснастки и инструмента. Технологическая оснастка – это приспособления и инструменты, предназначенные для установки, закрепления и обработки при производстве изделия. Существует такое понятие как точность технологической оснастки. Она играет решающую роль в получении качественной продукции. [2] Чем выше точность, тем более качественную продукцию получим на выходе. К сожалению, со временем все изнашивается, поэтому важно проводить проверку оборудования и оснастки на технологическую точность.
Основная задача таких проверок – это контроль соответствия текущих технических характеристик и изначальных параметров, указанных в первичных чертежах или технических паспортах оснащения. 
Единый порядок организации и проведения проверок оборудования на технологическую точность и контроля за их выполнением устанавливает РД на предприятиях министерства тяжелого, энергетического и транспортного машиностроения. [4]
Проверка осуществляется по нескольким причинам: 
- периодическая проверка в заранее установленные сроки;

- ввод оборудования в эксплуатацию;

- внедрение новых технологических процессов;

- доработка оснащения;

- изготовление изделий с отступлениями от технических требований, чертежа и технической документации.

Для проведения проверки необходимо выбрать нормы технологической точности, руководствуясь чертежами и техническими требованиями на изготавливаемые детали. Необходимо учитывать только те характеристики, которые непосредственно влияют на точность, выполняемых на данной оснастке, операций. [1] 

Нормы технологической точности оборудования устанавливаются, исходя из допуска наиболее точной операции, выполняемой на проверяемом оборудовании. [2]
Перечень параметров, установленных для проверки оснастки, должен быть минимальным, но достаточным для получения достоверных результатов работоспособности оборудования.

Работоспособность - это состояние оборудования, при котором оно может выполнять свои функции в заданных условиях эксплуатации с допустимыми отклонениями от установленных параметров, при этом заданные условия эксплуатации отмечаются в техническом паспорте на оборудование. Уровень внешних воздействий, методы технического обслуживания и ремонта определяются в техническом паспорте на оборудование. [3]
Поддержание технического состояния оснастки включает комплексные мероприятия - рисунок 1.
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Рисунок 1 – Комплексные мероприятия

Проверка оборудования так же включает в себя замену смазки и масла, необходимые для работы оснащения, замену изнашиваемых деталей, регулировку и наладку, технический и визуальный осмотр.

Проверка оборудования возлагается на комиссию, службы технического контроля, старшего мастера участка и механика.

Периодические проверки оснастки на технологическую точность проводятся в соответствии с графиком, способами и инструментами, указанными в инструкционной карте.

Инструкционная карта заполняется в соответствии со стандартами, техническими требованиями и т.д.
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